Framkalla och
efterbehandla

schabloner

De avslutande stegen inom schablontillverkning &r skoljning, tork och efterbehandling. Trots
att det ar relativt enkla processer finns det anda ett antal viktiga faktorer som du behéver géra
ratt i om du vill skapa en bra schablon.

Tvéattutrymme

Schablonerna bor framkallas i ett sarskilt tvattutrymme som
ar separat fran rengoringen. Detta kommer att forhindra
potentiell kontaminering av schablonen fran de kemikalier
som anvands for att rengtra den.

Tvéttutrymmet  bor placeras | ettt gulmarkerat
sakerhetsomrade for att forhindra att schablonen "dimmar
igen” medan den véantar pa framkallning, men bor vara
utrustat med vit bakgrundsbelysning fér att méjliggora en
effektiv inspektion av schablonen vid tvatt.

Vattentemperatur och -tryck

Det vatten som anvands vid tvatten bor filtreras for att forhindra att partiklar i
vattenforsorjningen baddas in i den mjuka emulsionsytan. Optimal vattentemperatur for att
framkalla direkta schabloner ar 15-30°C. Om det ar for kallt kommer det att gora att tvatten
tar for lang tid, och for ar det for varmt kan det orsaka att emulsionen mjuknar och svaller.

Utpressningstrycket bor vara ganska hogt (4-6 BAR) och ha ett bra spraymonster. Syftet ar
att snabbt I6sa upp och skdélja bort den oexponerade emulsionen utan att mjuka upp eller
skada schablonen. Vid manuell tvatt &r det bra att bléta ned den gummerade sidan forst och
sedan gora det mesta av tvatten fran framsidan, eftersom det ar dar merparten av schablonen
ar.
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Om du vill anvanda ett hdgtryckspistol (HPG) for att tvatta schablonen bér du vélja ett diffust
spraymonster och se till att du haller den minst 50 cm :

fran schablonen. Anvand aldrig pistolen fran den
gummerade sidan eftersom detta kommer att blasa bort
schablonen fran nétet.

Vid framkallning av sma schabloner med ultrahog
definition kan en komprimerad, luftaccelererad skoéljning
anvandas med stor effekt, eftersom detta 6ppnar upp de
fina detaljerna med minimal risk for skador pa mycket
fina linjer/spar.

Automatiserad skoljning

Vid bearbetning av stora screener i ett tryckeri med hogt tempo kan ett automatiserat
skoljsystem hjalpa till ordentligt. Denna "torn"-framkallning tvattar av screenen fran bada sidor
och ateranvander framkallningsvéatskan i den forsta delen av tvattningen for att minimera
vattenforbrukningen.

Fel vid schablontvatt

Schablonen gar sénder — Om schablonen gar sonder under tvatten ar detta ofta ett tecken
pa grov underexponering och/eller otillracklig torkning innan exponeringen (las mer i
manualen for exponering och torkning). Den kan ocksa ga sonder pa grund av fér hog
vattentemperatur, eller fér hogt vattentryck.

Nar valdigt tjocka schabloner ska framkallas (>100 micron) bdér man undvika att fortvatta
screenerna, eftersom detta gor att schablonen blir for mjuk och darmed loper storre risk att ga
sonder under tvatten. Bast ar att anvanda en kraftig vattenstrale enbart fran trycksidan
eftersom detta ger bast resultat.

Scumming — Detta kan ses som en transparent, blank rest i den torkade schablonens 6ppna
omraden och orsakas av ofullstandig genomspolning fran den gummerade sidan (aven detta
ar ett tecken pa underexponering), eller eventuellt en emulsionsuppbyggnad i atercirkulerad
tvattvattenforsorjning.
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Torkning

Efter tvatt maste screenerna torkas noggrant innan de
trycks. Det ar bast att anvanda varmluft (max 45°C) med
bra luftflode fran bada sidor av skarmen. Du kan paskynda
torkningen genom att ta bort mycket éverskottsvatten fran
ytan med en speciell vat- och torrdammsugare, men var
forsiktig sa att du inte skadar den mjuka emulsionsytan.

Det ar inte bra att torka stencilen med tidningspapper
eftersom det kan lamna pappersfibrer pa schablonytan som blir svara att ta bort senare
(speciellt om schablonen ar underexponerad).

Screenerna kan torkas antingen vertikalt eller horisontellt, beroende pa vilket som ar mest
lampligt for produktionen, men vi rekommenderar att en sarskild screentork anvands fér denna
torkning efter tvatt. Efter torkningen &r det bra om screenerna kan fa sta i minst 24 timmar
innan de printas igen eftersom de fortsatter att hardas, och detta kommer att maximera
hallbarheten. Detta ar sarskilt fordelaktigt for fotopolymerschabloner.

Inspektion och spolning

Efter torkningen maste schablonen undersokas noggrant for att kontrollera om det finns
defekter eller smahal. For stora screener ar en nastintill vertikal ljusldda mer praktisk &n ett
horisontellt inspektionsbord.

Inspektionen maste goras med bakgrundsbelysning for att kunna upptacka de allra minsta
defekterna. Anvand en lamplig blockout-filler, som t ex Regular Filler for alla 16snings-
medelsbaserade och UV-hdrdbara black. For vattenbaserat black bér du anvanda en
sensibiliserad emulsion, och kom ihag att efterexponera screenen for att harda denna
emulsion. Stora, 6ppna ytor kan blockeras genom att antingen anvanda ett gammalt kreditkort
for att sprida ut, eller en tunn ytbelaggning. Spola ur smahalen forsiktigt med en
retuscheringsborste, men se till att ytan ar slat efter appliceringen.
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Efterexponering

Det pagar en stor debatt om fordelarna med
efterexponering. Efterexponering av screenen mot UV-ljus
nar den har torkat ar avgérande om du har skoélit med
sensibiliserad emulsion, men den har liten eller ingen effekt
pa Diazo-sensibiliserade fotoschabloner. Det kommer att
forbattra vattenresistensen nagot i en dubbelhardad
fotoschablon men efter exponering kommer en markbar
effekt att synas pa fotopolymerschabloner. Efterexponering
ar ingen ersattning for en korrekt férsta exponering och
kommer inte att ha nagon effekt pa en grovt underexponerad
stencil, eftersom du i princip inte kan harda en emulsion som
inte finns!

Uttagning

De flesta screener kraver nagon form av tejputtagning for extra sakerhet i tryckprocessen.
Den typ av tejp som valts kommer att dikteras av de black som du printar med dvs. vatten-
eller 16sningsmedelsbaserat black. Det ar viktigt att undvika att anvanda tjock tejp eftersom
detta kommer att paverka kontakten med substratet och/eller squeegeen. Var forsiktig sa att
du inte drar ut tejpen for mycket eller bojer natet nar du applicerar tejpen eftersom det faktiskt
kan gora bilden snedvriden infor utskrift. Att tejpa flera skarmar ar en kostnadskravande och
arbetsintensiv operation som kan minimeras genom att gora skarmtillverkningen effektiv redan
fran borjan.

Sammanfattning:

Varje steg i screenframstéllningen &r viktig och innehaller variabler som kan paverka
slutprodukten. En grundlaggande forstaelse av alla element i screentillverkningen och ett
metodiskt synsétt vid felsokning kommer att ge utdelning pa lang sikt.
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